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Curso

SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO
Basico Nievl 2 (2G)

Tipo del Programa:
CURSO CON CALIFICACION 2G

Objetivos:
Soldar porarco manual con electrodo revestidoy en posicion horizontal, manipulando equipos
y herramientas, aplicando normativa de seguridad y normativa AWS en la preparacién de la
unién y el proceso a aplicar.

Numero de Horas:
40 horas.

Prerrequisitos:
No hay



CURSO SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO CON ELECTRODO
REVESTIDO EN POSICION HORIZONTAL (2G)

Antecedentes Generales del Curso

Modulos

Prepara prueba de calificacion en
posicion horizontal, identificando
las variables de aceptacion/rechazo
y organizando el lugar de trabajo
para ejecutar la calificacion.

Metodologia

Campo
Ocupacional

Puestos de
Trabajo

Practica
laboral

Identificar defectos de
la unioén soldada para
cada tipo de union
ejecutada para su posterior
rectificacion.

Realizar prueba de
calificacion en posicion
horizontal para calificar en
dicha posicion.

Médulo 2
Modulo 3

El proceso ensefanza-aprendizaje se desarrollard combinando la formacién teérica
con la practica. Se promoverd técnicas dialogadas, mediante la participacién activa
y el aprender haciendo, en las que los participantes practicardn y demostraran
las competencias adquiridas a través del curso. Se dispondra un manual de
contenidos, a modo de referencia, en el que se abordaran los contenidos del curso.

El docente es un profesional vinculado con el sector productivo del curso a dictar,
quien supervisa y acompana de forma individualizada el proceso de aprendizaje
de los participantes de acuerdo con la modalidad formativa presencial,
proporcionando estrategias, pautas y fuentes de informacion que permitan
desarrollar y potenciar el éptimo proceso de adquisicion de las competencias
definidas para cada médulo.

El o la participante egresada desempenara sus funciones en grandes, medianas
y pequefias empresas del subsector metalmecanico dedicadas a la fabricacioén,
montaje o reparacion de construcciones metalicas, instalaciones y productos
de fabricacién mecanica. Puede realizar su labor de manera dependiente y/o de
forma independiente.

Los puesto de trabajo en que se desempenara el egresado son:
- Soldador al arco con Electrodo Revestido.

- Soldadores de estructuras metdlicas ligeras.

- Soldador calificado

N/A
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CURSO SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO CON ELECTRODO

REVESTIDO EN POSICION HORIZONTAL (2G)

Descripcion modular del curso:
SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO
Basico Nievl 2 (2G)

Médulo 1

Competencia
global

Contenidos

Duracion

Modulo 2

Competencia
global

Contenidos

Duracion

version 02

Soldadura 2G horizontal

1.- Prepara prueba de calificacién en posicién horizontal, identificando las
variables de aceptacién/rechazo y organizando el lugar de trabajo para ejecutar
la calificacion.

1.1 Identifica variables de aceptacidén/rechazo para una unién soldada a tope, en
plancha en posicién horizontal.

1.2 Prepara en forma adecuada la probeta de acuerdo a especificaciones
normativas AWS

15 Horas (tedrico-practicas).

Prueba de calificacién en posicién horizontal

Realizar prueba de calificacion en posicién horizontal para calificar en dicha
posicion

2.1 Ejecuta la unidén soldada por arco eléctrico manual y electrodo revestido
en posicion horizontal en planchas a tope de acuerdo a especificaciones
reglamentarias AWS.

2.2 Prepara la probeta ejecutada para prueba de ensayo destructivo siguiendo
protocolo normativo AWS

2.3 Realiza ensayo de doblado guiado de probeta ejecutada de acuerdo a
condiciones establecidas en la normativa AWS

2.4 Aplica criterios de aceptacion / rechazo de la probeta en ensayo destructivo
establecidos en la normativa AWS para el tipo de unién y soldadura ejecutada.

15 Horas (practicas).




Modulo 3
Competencia
global

Contenidos

Duracion

Evaluaciony
aprobacion

Certificacion

CURSO SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO CON ELECTRODO

REVESTIDO EN POSICION HORIZONTAL (2G)

version 02

Soldadura por arco eléctrico con electrodo revestido, identificado defectos de
unién

Identificar defectos de la unién soldada para cada tipo de unién ejecutada para su
posterior rectificacion.

3.1 Prepara unién de planchas en angulo con o sin chaflan de acuerdo a normas
AWS establecidas para esa unién.

3.2 Regula maquina segun naturaleza, espesor de plancha, tipo de unién y
diametro del electrodo.

3.3 Selecciona y usa el EPP adecuado a un proceso de soldadura.

10 Horas (practicas).

Para evaluar las competencias adquiridas en este curso, se utilizaran, al menos:

a. Procedimientos de prueba: pruebas escritas con items de desarrollo y/o
respuesta estructurada o cerrada, pruebas de respuesta fija y prueba de
realizacion de tareas. Entre las que desatacan guias de trabajo que incluyan
items variados de comprensién de lectura, andlisis de casos, resolucién de
problemas, referidos al oficio.

b. Procedimientos de observacion: listas de cotejo o escalas de valoracién que
midan los aprendizajes y/o competencias adquiridas en:

- Talleres practicos.
- Simulaciones.

Cabe mencionar que para aprobar el curso se requiere un 60% de aprobacion
en cada madulo, o bien, un factor equivalente a una nota 4.0 en cada uno de
ellos. Los niveles de logro estardan determinados por conceptos y que éstos
pueden ser traducidos a calificaciones. Los conceptos seran Excelente, Logrado,
Medianamente Logrado, Por Mejorar.

A su vez, es requisito para la certificacion final del curso cumplir con una asistencia
del 85% de las horas totales del curso.

Alfinalizar el curso los participantes podran rendir una prueba de calificacion 2Gen
soldadura al arco con electrodo revestido, que determinara su nivel de habilidad
adquirido o perfeccionado en el curso. Cabe destacar que el nivel a alcanzar
dependera exclusivamente del avance logrado por cada participante.




